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生产性 操作性

耐久性精密成形

扩张性

①登载的照片中已经包含了选配项目。　②对于机械设备的外观以及技术规格，随时可能改进，请予以谅解。　③没经许可，禁止转载。

由专业生产注塑机的企业宇部兴产机械和Niigata mahine Techno Co., Ltd.共同研制开发的世界最大吨位的

MD850S-S-Ⅲ于1999年正式上市,2003年在S-Ⅲ系列的基础上升级了其版本并于2006年正式上市了MD3000HWS-　 

与其他企业相比我们总是把最先进的技术最先投入运用.现在在革新了大型全电动注塑机Value性能的基础上,诞生了S-

　系列。

高刚性锁模装置

电动式安全门自动开合机构

减少润滑脂的新型螺杆

精密 稳定的注射机构

最大限度的运用了FEM解析

的BOX构造模盘,使得模板以

及机座的刚性得到了大幅度

的提高,特别的是在模板的重

量上,同比实现了60%的减

量，实现了更大化的同时大

型模具的搭载也成为了可能.

操作侧的安全门采用了电动式自动开合机构,是被作为标配,无

阻碍的快速动作使其工作性能进一步得到提高,同比速度提高

了将近60%,而成形机本体将不再需要空气.

在注射单元驱动部位运用了磁性导杆，在降低了驱动阻力大

同时提高了注射速度的反应。随着伺服放大器的反应性能向

上的同时,更精细的压射控制也成为了可能。

继成S-　系列一贯的良好使用性能,在机能上更进一步提高.

采用了操控性,认识性,耐久性,更加提高的触摸式显示屏.

高效应对伺服系统

卓越的省能源性能

充实的装备和操控性

搭载了最新的数码伺服系统,与从前相比更精确的控制成为可

能.伺服放大器间的通信采用了光电缆,对外部的外乱和杂信号

能起到更好的防抗扰.因经过小型化改良,所以冷却效果也有更

明显的提高,使其可靠性更高.

在S-　上当伺服马达在减速时所产生的电力只有一部分被再生,但在

S-　上电源是可以被完全再生的,这一再生的电力可用在付带设备上

等,这样可以降低工场全体的电力消耗,并且降低二氧化碳的排放.

注射,计量的设定画面
(最大10速和10压力的设定)

合模,押出设定画面
(开合模最大6速设定)

料筒温度设定画面
(喷嘴2区域,料筒5区域)

降噪盖板和皮带

与先前的设备相比噪音得到了大幅度的控制,工作环境也得到

了改善.

因采用了提高密封性的新

型螺杆使其减少了对润滑

脂的消耗，降低了将近90%

的消耗量,耐久性也随之提

高,并且在减少润滑脂的飞

溅同时使其始终能保持在

清洁状态.(曲肘部位以及押

出部位都被采用.)

螺杆（高密封垫部位）

十字头

引导杆（导向钻杆）

防音材＋吸音材

注射波行画面
(速度,压力的设定,实测表示,重

复写入也成为可能)

合模波形画面
(速度,合模力的设定,实测表示,

重复写入也成为可能)

维护画面
(润滑动作设定和运转时间的确

认).

生产监视器画面
(可以表示1000模次内24个项目

的数据)

设定阀门画面(选择)
(螺杆位置和注射开始定时器的

设定也成为可能).

热流道温度设定画面(选择)
(设定值,实测值,断线警报的表

示也成为可能).
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